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Sikaflex®-295 UV

Marine- lepidlo pro plastova skla

technicka data:

chemicka baze 1 - komponentni polyuretan
barva (CQP "’ 001-1) derna
mechanismus vytvrzeni vzdus$nou vlhkosti
hustota (pfed vytvrzenim) (CQP 006-4) ca 1,30 kg /I
stabilita dobra
teplota aplikace +10°C az 35°C
¢as tvorby povrchové kuze 2 (CQP 019-1) ca 60 min
rychlost vytvrzovani (CQP 049-1) viz diagram
objemova zména ( CQP 014-1) ca 1%
tvrdost Shore A (CQP 023-1/1S0O 868 ) ca 35
pevnost v_tahu ( CQP 036-1/1S0 37) 1,1 N/ mm’
prodlouzeni pfi pFetrzeni (CQP 036-1/1S0O 37) ca 500 %
pevnost v dalSim trhani (CQP 045-1/1SO 34) ca 5 N/mm
teplota pfechodu ke sklovitosti (CQP509-1/1SO 4663) ca -45°C
rozsah pfipustné deformace 125 %
teplotni odolnost ( CQP513-1) trvala -40°C az +90°C
kratkodoba 4 hod 120°C;

1 hod 150°C

skladovatelnost ( pod 25 °C) ( CQP 016-1) 12 mésicl pro kartuse
6 mésicl pro hoboky

" CQP = Corporate Quality Procedures

Popis:

Sikaflex®-295 UV je stabilni, 1- Pfednosti:
komponentni polyuretanové , - 1-komponentni
vzduSnou  vihkosti v trvanlivy - rychlé vytvrzeni
elastomer  vytvrzujici lepidlo s - kratky odtrh
vysokou odolnosti vuci

povétrnostnim vlivim a UV zareni.
Sikaflex®-295 UV spliuje kriteria
International Maritime Organisation

Sikaflex®-295 UV je vyrabén v
souladu s normami kvality ISO
9001 a 14001.

2) pii teploté 23°C, 50 % relativni vzdudné vihkosti

Oblast pouziti:

- schvaleny pro OEM sektor

- vysoce odolny starnuti a
povétrnosti a UV zareni

(IMO) - vhodny pro organicka skla

Sikaflex®-295 UV byl specielné
vyvinut pro sektor Marine — stavbu a
opravy lodi, kde je uren pro lepeni
a tmeleni plastovych / organickych
skel do konstrukci. Vzhledem k
excelentni UV odolnosti  jej lze
pouzit i na ostatni UV silné
namahané spoje.

Pfed uzitim pro tepelné tvarené
plastové dily se poradte s
technickym oddélenim Industry.
Vhodnymi podkladovymi materialy
jsou:

- hlinik ( Cisty nebo anodizovany)

- polyesterovy laminat

- nerez

- dfevo

- 2-k laky

- organicka skla ( PMMA, PC)
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Vytvrzovani :

Sikaflex®-295 UV vytvrzuje  reakci
se vzdus$nou vlhkosti .V zimnim
obdobi venku a zejména ve
vytapénych prostorach je  nizsi

obsah vlhkosti ve vzduchu a také
vzdy pfi  nizSi  teploté probiha
vytvrzovaci reakce pomaleji ( viz
diagram).
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Diagram 1:rychlost vytvrzovani
Sikaflex®-295 UV

Chemicka odolnost:
Sikaflex®-295 UV je ve vytvrzeném

stavu odolny vodé,morské vodé,
vodoumisitelnym Cisticim
prostfedkum, kratkodobé odolny

proti pusobeni pohonnych hmot ,
mineralnich oleji , stejné tak proti
rostinnym a zivociSnym tukim a
olejiim;

Sikaflex®-295 UV neni odolny proti
pusobeni rozpoustédel , fedidel ,
organickych kyselin , alkoholu a
nékterym dalSim agresivnim
materialllm .Tyto udaje jsou
vzhledem k Sirokému spektru
ovliviujicich materiald a podminek
pouze orientacni. Zavazné
posouzeni je podminéno objektovou
zkouskou .

Pokyny pro zpracovani:

Priprava podkladu

lepené plochy dild musi byt disté,
suché, beze stop tuku, oleji ,voski

nebo jinych separaCnich latek.
Pfiprava podkladu musi byt
provedena dle instrukci platné

tabulky pfiprav povrchl zejména pro
Marine aplikace. Pro udaje o
postupu ve specifickych aplikacich
si vyzadejte technickou konzultaci
naseho technického oddéléni.

Tel: +41 58 436 40 40
Fax: +41 58 436 45 30

tel: +420 546 422 464
fax: +420 546 422 400
e-mail: sika@cz.sika.com

Zpracovani:

Lepidlo z kartusi nebo sackl Ize
vytlaovat pomoci rucnich nebo
vzduchovych pistoli. U kartuse

nutno prorazit v zavitovém hrdle
dostate¢ny  otvor , nasroubovat
upravenou dyzu.

U foliového sacku nutno po jeho
vlozeni do trubkové pistole
odstrihnout uzaviraci sponu
nasadit plastovy kuzelovy adapter

se zavitem pro dyzu a tento
pfitahnout previe¢nou matici
pistole . Na adapter nasroubovat
upravenou dyzu . Dyzu upravovat
Sikmym pfifezem dle dimenze
spoje.

K zajisténi rovnomérné tloustky

spoje doporuCujeme trojuhelnikovou
formu nanasené housenky

dosazeni potfebné dimenze
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Prelakovani
Sikaflex®-295 UV Ize prelakovat po
vytvoreni povrchové kaze.

Pfipadnou reakci lepidla s lakem
doporucujeme odzkouSet.
Upozornéni: u pruzného spojeni
dild dochazi ¢asto vlivem deformaci
ke vzniku trhliny v podstatné tvrdsi
vrstvé laku. Tato trhlina se
v kritickém pfipadé mlze Sifit i do
pruzného spoje a zapfiCinit poruchu
tésnosti.

DalSi informace

Kopie néasledujicich publikaci jsou na
vyZzadani k dispozici

- bezpecnostni list produktu

- Sika tabulka Primerud

- v8eobecné smérnice pro Sikaflex

Baleni:

kartuse 310 ml
miniporce 400 ml
hobok 231

. 4

Pracovni teplota lepidla ovliviuje
jeho  vytladitelnost a zejména
stabilitu housenky po naneseni . Pfi
zpracovani ma byt v rozsahu od
+10°C do max +35°C, optimalni
teplota materialu dild je mezi
+15°C a +25 °C.

Oteviené nezpracované lepidlo je
v zavislosti na typu baleni mozno
pouze kratkodobé& uchovat.
PFfi  zpracovani lepidla z
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hoboku je nutné nase technicko
- uzivatelské poradenstvi .
Zahlazovani:

V  pfipadé Upravy materialu
vytlateného ze spary mozno
povrch pred vytvorenim

povrchové kulZe upravit zahlazenim
stérkou a pomoci zahlazovaciho
pfipravku Sika® Tooling Agent N .

Odstranéni  zbytk lepidla:
USpinéné plochy a nafadi pred
jeho  vytvrzenim mozno  odistit

pomoci  Sika® Removeru 208
Vytvrzeny material mozno odstranit
pouze mechanicky. Ruce je mozno
ocistit pomoci utérky
Sika®Handclean nebo myci pasty a
oplachem vodou .

tel: +421 2 4920 0406
fax:+421 2 4920 0444

Industry. 9
. 500 %
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e -mail: sika@sk.sika.com

Méfené hodnoty

VSechna technicka data v tomto
technickém listu jsou stanovena na
zakladé laboratornich testu. Aktualné
nameéfené hodnoty mohou se mohou

odchylovat  vzhledem k odliSnym
podminkam méfeni mimo nasi
kontrolu.

Dulezité:

DalSi udaje o chemickém
charakteru materialu, toxikologii,
ekologii, skladovani, doprave,
likvidaci  jsou obsazeny v

bezpeénostnim listu materialu .

Upozornéni :

nasSe technicko uzivatelské pisemné i
Ustni  informace a poradenstvi je
sestaveno na zakladé naseho
nejlepsSiho védéni, sou€asného stavu
znalosti z oblasti vyvoje chemickych
produkti a  ziskanych dlouholetych
praktickych zkuSenosti ze spoluprace s
vyrobci a opravnami v dané oblasti.
Nase doporuceni jsou vSak
nezdvazna, netvofi Zadny pravni
zavazek a nezbavuji kupujiciho
moznosti  realizovat vlastni zkousSky
naSich  produktt  ve  vztahu ke
konstrukénim,  technologickym a
zpracovatelskym podminkam realizace
a to zejména s ohledem na prava
tretiho. V ostatnich zalezitostech plati
vSeobecna ustanoveni  obchodniho
zakoniku. V pfipadé technickych
informaci se obratte na naSe oddéleni
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